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、CNC装置所具有的功能 CNC装置的基本功能包括控制功能

、准备功能、插补功能、进给功能、主轴功能、辅助功能、

刀具功能、字符显示功能及诊断功能等.还有一些功能，属

于CNC装置的选择功能，如补偿功能、固定循环功能、图形

显示功能、通信功能、在线自动编程功能等。 二、单微处理

器结构和多微处理器结构CNC装置的结构、特点及区别 CNC

装置的硬件有单微处理器和多微处理器结构两种结构形式。 

单微处理器结构CNC装置采用以总线为中心的计算机结构，

微处理器通过总线与存储器、PLC、位置控制器及各种接口

相连。CNC装置的接口包括与机床侧的信号输入输出接口、

与上位计算机的通信接口及与标准输入输出设备的接口。 单

微处理器CNC装置只有一个微处理器。有的CNC装置虽然有

两个或两个以上微处理器，但只有一个微处理器能够控制总

线，占有总线资源，其他微处理器不能控制系统总线，不能

访问主存储器，只作为智能部件工作，这种CNC装置也属于

单微处理器结构。由于只有一个微处理器，因此多采用集中

控制、分时处理的方式完成数控的各项功能。由于所有数控

功能由一个微处理器完成，因此CNC装置的功能将受微处理

器的字长、数据宽度、寻址能力和运算速度等因素的限制

。CNC装置的档次主要由微处理器的品质决定。 按印刷电路

板插接方式的不同单微处理器结构CNC装置分为大板结构和

模块化结构。 多微处理器结构CNC装置都采用模块化结构，



有多个微处理器，每个微处理器分管各自的任务，形成特定

的功能单元，即功能模块。基本功能模块包括CNC管理模块

、CNC插补模块、位置控制模块、存储器模块、PLC模块和

指令、数据的输入输出及显示模块。进一步扩展功能，可增

加相应模块。多微处理器结构CNC装置各模块之间的互连和

通信除了采用共享总线结构外，还采用共享存储器结构。 多

微处理器结构CNC装置采用积木方式组成CNC装置，具有良

好的适应性和扩展性。插件模块更换方便，可使故障对系统

的影响降到最低。运算速度高，更适合多轴控制、高进给速

度、高精度、高效率的数控要求. 100Test 下载频道开通，各

类考试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


