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https://www.100test.com/kao_ti2020/589/2021_2022__E9_80_A0_

E4_BB_B7_E5_B8_88__c56_589948.htm 二、自动控制系统的常

用术语 （1）调节对象，又称被调对象，简称对象。在自动

调节系统中，把需要调节的工艺设备的有关部分称为调节对

象。 （2）被调参数。指能够表征设备运转情况并需要进行

调节的工艺参数。 （3）调节参数。用来克服干扰对被调参

数的影响，实现调节作用的参数叫调节参数。 （4）给定值x

。工艺上希望被调参数所保持的数值。 （5）偏差e。被调参

数的测量值与给定值之差。 （6）干扰f。指引起被调参数偏

离给定的一切因素。 （7）反馈。将被调参数的信号反送到

调节器的比较元件去的通道称为反馈回路，简称反馈。 三、

自动控制系统的常识 （一）系统的静态、动态和干扰作用 在

自动化领域内，把被调参数不随时间变化的平衡状态称为系

统的静态，而把被调参数随时间变化的不平衡状态称为系统

的动态。 当一个自动调节系统的输入（给定和干扰）和输出

均恒定不变时，整个系统就处于一种相对的平衡状态。系统

的各个组成环节，如变送器、调节器、调节阀等都不改变其

原先的状态，它们的输出信号都处于相对静止状态，这种状

态就是系统的静态。 通常平衡状态是相对、暂时、有条件的

。一个原来处于静态的系统，由于干扰的作用，被调参数发

生变化，使调节器等自动化装置改变调节系数，以克服干扰

作用的影响，并力图使系统恢复平衡。从干扰的发生，经过

调节，直到系统重新建立平衡整个系统的各个环节和参数都

处于变动状态之中，所以这种状态就叫做动态。在实际生产



过程中，干扰是客观存在且不可避免的。 （二）调节系统的

品质指标 为了定量地评定调节系统的品质，规定了以下几个

质量指标： 1、最大偏差是指系统瞬时偏离给定值的最大程

度，它是衡量自动调节系统的品质指标之一。对于一些有约

束条件的系统，都规定有具体的允许最大偏差值。 2、超调

量是指被调参数第一个波峰值与新的稳态值之差。如果系统

新的稳态值与给定值相等，那么最大偏差就和超调量相等了

。通常在对给定值改变的调节系统作分析时，多采用超调量

这个品质指标。 3、衰减比是指过渡曲线中第一个波峰的高

度与第二个波峰高度之比，习惯上写成n ：1 形式。显然，凡

是衰减振荡，n值必大于1。n值越大，表示过程衰减得越快，

系统稳定性越好。通常n的取值范围在4～10之间。 4、余差。

当过渡过程终了时，被调参数所达到的新的稳态值与给定值

的偏差叫做余差（又称静差、稳态误差），也就是最后残余

的偏差。余差的数值可正可负。在生产中，给定值是生产的

技术指标，当然希望经过调节以后，被调参数越接近给定值

越好，也就是余差越小越好。 5、过渡时间从干扰作用发生

的时刻起，直到系统重新建立新的平衡为止，过渡过程所经

历的时间叫做“过渡时间”或“调节时间”。严格地讲，对

于具有一定衰减比的衰减振荡过程来说，要完全达到新的平

衡状态需要无限长的时间。然而，实际上由于仪表灵敏度的

限制，当被调参数接近稳态值时，指示值就基本不变了。因

此，一般是在新的稳定值的上下规定一个小的范围，当被调

参数进入这一范围并且不再超出时，就认为被调参数已经达

到新的稳定值，亦即过渡过程至此结束。这个范围一般定为

余差的±5%。 （百考试题造价） 100Test 下载频道开通，各
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