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、 目的：建立动火证办理和使用，动火中应落实措施程序 2 

、 范围：适用于公司动火管理 3 、 责任者：安全部、保卫科

、动火单位 4 、 程序?4.1禁火区的划分公司安全部门登记审批

划定" 固定动火区" ，固定动火区以外，一律为禁火区。在禁

火区动火，必须办理动火证制度。 4.2 动火许可证的办理、使

用4.2.1 在禁火区，除生产工艺用火外，其他可产生火焰、火

花和赤热表面的作业均属动火作业，必须办理动火手续，严

禁无动火证动火，否则从严论处，电工必须持有效动火证（

附件1 ）后，接电焊机，否则从严论处。 4.2.2 申请动火单位

，应根据动火安全规定落实动火中的各项动火措施，安排好

动火监护人（不得少于2 人且至少有一名男职工）后方可申

请动火。 4.2.3 动火证由申请动火单位指定专人或动火项目负

责人办理，动火证由公司安全部门审批，特别危险区动火，

报分管生产副总审批。 4.2.4 安全部门向动火负责人及其了解

动火前准备工作情况时，都必须如实回答，否则，从严处理

。 4.2.5 必须在动火证批准有效时间和区域内进行动火工作，

凡延期或补充动火都有必须重新办理" 动火证". 4.2.6动火人到

达动火地点后，首先要检查动火证中的各项措施是否落实，

如有一项不落实，有权拒绝动火。 4.2.7"动火证" 由动火人随

身携带，不得转让，不得涂改或转移动火地点。 4.2.8 动火证

审查批准，必须到现场审查，确认安全，可靠，方能开具" 动

火证". 4.3动火中落实的安全措施4.3.1 将动火设备内的可燃、



易燃物质彻底清理干净，然后用蒸气或空气吹扫或水洗，并

保持足够的时间和次数，保证容器内无可燃、爆气体或液体

，最后还要放满清水。 4.3.2 切断动火容器设备相连管道，并

加设备盲板，进行彻底隔绝动火车间易燃易爆物料必须清理

干净。 4.3.3 进入塔、油罐容器动火，应作爆炸分析和含氧量

测定，合格后方可动火，并必须到安全部门开具罐内安全审

批单（附件2 ），方可进入容器。 4.3.4 能拆下的管道，阀门

、水容器等应尽量拆下，拿到安全地带动火，更换下的设备

、仪表、配件如需重新使用，在动火期间安装的，应清洗干

净后方可进行。 4.3.5 动火前应整体考虑，与制造部门联系，

如有威胁的动火安全的相邻部门及其他，制造部门应通知采

取安全措施。 4.3.6 动火前动火负责人应定出应急措施，备好

监火灭火器材，监火一律使用指定专用灭火器，如需动用其

他灭火器，需经安保科同意，否则，按厂规厂纪细则第五条

第二点处罚。 4.3.7 动火工具必须完好，安全附近齐全良好，

符合安全要求，氧气瓶和乙炔瓶离明火10米以上，乙炔瓶与

氧气瓶应距在7 米以上，如违反规定出现事故，由动火人员

负责。 4.3.8 动火附近的下水井、水沟、电缆沟、排水沟应清

除易燃、易爆物或予封闭隔离，5 级以上大风不准室外高处

作业。 4.3.9 电焊回路线应接在焊件上，如不能直接接在焊件

上，应尽量缩短回路线距离。动火过程中跑、冒、滴、漏易

燃物等其他紧急情况时，应停止动火。恢复正常，且应批准

后方可继续动火。 4.3.10室内动火应将门窗打开，周围设备遮

盖，附近不准有石油醚、酒精等挥发性强的易燃物，用于生

产或敞开存放，擦洗设备等，同时易燃易爆物料在动火期间

不得通过动火现场。一个车间动火，相邻车间需做好相应的



防护措施，防止火灾蔓延。 4.3.11非特殊情况，严禁带料，带

压和开车动火。 4.3.12动火完毕，电焊人员应熄灭余火，切断

电焊机电源，关掉乙炔和氧气发生器，检查确保安全后，方

可离开。 4.3.13乙炔瓶和氧气瓶除车间检查外，必须按规定存

放。 4.3.14动火结束，监火人员应把消防器材放回原位，动火

负责人应将动火现场全面检查（用水清洗）安排清理，以防

意外。 4.3.15各级安全员，义务消防队员有权对安全措施的落

实情况进行监督。 4.3.16监火人在动火期间自始自终不得离开

监火岗位，如有特殊情况，需离开岗位时，动火负责人必须

指定代理人。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接下载

。详细请访问 www.100test.com 


