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的连接方式掌握机械设备与基础的连接方式设备与基础的连

接主要是地脚螺栓连接，通过调整垫铁将设备找正找平，然

后灌浆将设备固定在设备基础上。一、地脚螺栓地脚螺栓一

般可分为固定地脚螺栓、活动地脚螺栓、胀锚地脚螺栓和粘

接地脚螺栓。１．固定地脚螺栓固定地脚螺栓又称为短地脚

螺栓，它与基础浇灌在一起，用来固定没有强烈振动和冲击

的设备。２．活动地脚螺栓活动地脚螺栓又称长地脚螺栓，

是一种可拆卸的地脚螺栓，用于固定工作时有强烈振动和冲

击的重型机械设备。３．胀锚地脚螺栓胀锚地脚螺栓中心到

基础边缘的距离不小于7倍的胀锚地脚螺栓直径；钻孔时应防

止钻头与基础中的钢筋、埋管等相碰；安装胀锚地脚螺栓的

基础强度不得小于10MPa；钻孔处不得有裂缝；钻孔直径和

深度应与胀锚地脚螺栓相匹配。４．粘接地脚螺栓二、垫铁

１．垫铁的作用：是把设备的重量传递给基础，又可以通过

调整垫铁的厚度将设备找平。２．垫铁的种类：垫铁有平垫

铁、斜垫铁、开孔垫铁、开口垫铁、钩头成对斜垫铁、调整

垫铁、调整螺钉等。３．垫铁总面积的确定４．垫铁的放置

方法有标准垫法、十字垫法、筋底垫法、辅助垫法、混合垫

法等。５．敷设垫铁的要求（１）在基础上放置铁垫的位置

应铲平，使垫铁与基础之间接触良好。（２）每一垫铁组应

尽量减少垫铁的块数，应将各垫铁相互用定位焊焊牢。（３



）承受负荷的垫铁组，应使用成对斜垫铁，且调平后灌浆前

用定位焊焊牢，钩头成对斜垫铁能用灌浆层固定的可不焊。

（４）承受重负荷或有强连续振动的设备宜使用平垫铁。三

、设备灌浆（一）灌浆方法和灌浆料１．灌浆方法设备灌浆

分为一次灌浆（设备地脚螺栓和设备底座与基础之间的灌浆

一次完成）和二次灌浆（设备地脚螺栓孔和设备底座与基础

之间的灌浆分两次完成）两种。一次灌浆用于安装精度不高

的设备，二次灌浆用于安装精度要求较高的设备。２．灌浆

料（二）设备灌浆要求２．当灌浆层与设备底座面接触要求

较高时，宜采用无收缩混凝土或水泥砂浆。３．灌浆层厚度

不应小于25mm。仅用于固定垫铁或防止油、水进入的灌浆层

，且灌浆无困难时，其厚度可小于25mm。４．灌浆前应敷设

外模板，外模板至设备底座面外缘的距离不宜小于60mm。模

板拆除后，表面应进行抹面处理。四、无垫铁施工和座浆法

施工（一）无垫铁施工无垫铁施工是一种比较新的施工方法

。这种方法在保证施工质量的前提下，可以节约大量钢材。

１．无垫铁施工要求（１）无垫铁施工时的设备找平、找正

、调标高时，可用斜垫铁、调整垫铁、调整螺钉等工具将设

备的水平和标高调整到符合要求后，进行第二次灌浆（调整

工具处不灌）。（２）待灌浆层强度达到７５％以上时，撤

出调整工具，然后将留出的位置用灌浆料填实，并再次坚固

地脚螺栓，复查设备精度。（二）坐浆法施工要求４．坐浆

混凝土强度达到７５％以上时，方可安装设备。掌握机械设

备安装的精度控制一、机械设备安装精度的基本概念设备安

装精度是指在安装工程中为保证整套装置正确联动所需的各

独立设备之间的位置精度；单台设备通过合理的安装工艺和



调整方法能够重现的设备制造精度；整台（套）设备在运行

中的运行精度等三个方面的精度。二、影响设备安装精度的

因素１．基础的施工质量（精度）２．垫铁、地脚螺栓的安

装质量（精度）３．设备测量基准的选择，直接关系到整台

设备安装找正找平的最后质量。４．散装设备的装配精度５

．测量装置的精度必须与被测量装置的精度要求相适应，否

则达不到质量要求。６．设备内应力的影响７．温度的变化

对设备基础和设备本身的影响很大（包括基础、设备和测量

装置），尤其是大型、精密设备。８．操作者的技术水平及

操作产生的误差：操作误差是不可避免的，问题的关键是将

操作误差控制在允许的范围内。这里有操作者技术水平和责

任心两个问题。三、安装精度的控制方法提高安装精度的方

法应从人、机、料、法、环等方面着手。１．尽量排除和避

免影响安装精度的诸因素。２．应根据设备的设计精度、结

构特点，选择适当、合理的装配和调整方法。３．选择合理

的检测方法４．必要时先用修配法５．合理确定偏差及共方
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