
综合辅导：物流名词解释 PDF转换可能丢失图片或格式，建

议阅读原文

https://www.100test.com/kao_ti2020/36/2021_2022__E7_BB_BC_E

5_90_88_E8_BE_85_E5_c31_36976.htm MRP 物料需求计

划(material requirement planning)的概念：物料需求计划简

称MRP，它是推进式生产物流控制原理的代表方法。制造企

业根据市场需求制定了营销计划之后，生产系统必须按照规

定的时间交付出产成品，由此而产生了主生产进度计

划MPS(master production schedule)，再根据产品的数量与产品

的层次结构可以逐层逐次地求出各种零部件的需求时间，这

就叫做物料需求计划。 BOM 产品结构文件BOM(bill of

material)。它反映产品的层次结构，即所有零部件的结构关系

和数量组成。根据BOM可以确定该产品所有零部件的需要数

量、需要时间以及相互关系。 MPS 主产品进度计

划MPS(master production schedule)的概念：根据营销计划

、BOM和工艺规程决定成品出厂时间和各种零部件的制造进

度。他决定了产成品与零部件在各个时间段内的生产量，包

含产出时间、数量或装配时间和数量等。 LP 精益生产（lean

production）精益生产所奉行的目标原则是尽善尽美，力图以

最小的投入获得最大的产值，以最快的速度进行设计和生产

，无休止地追求降低成本，追求消灭残次品，追求零库存，

全面、高效、灵活、优质的服务等。精益生产的特点是对消

灭物流浪费的无限追求。虽然在现实中几乎不可能达到这种

理想的完美境界，但是不间断地追求而产生的效果是惊人的

。 AM 敏捷制造(agile manufacturing)就是指制造系统在满足低

成本和高质量的同时，能够对多变的市场需求做出快速反应



。所谓敏捷性，是指企业对市场变化、技术发展、以及社会

环境变化做出反应的速度与能力。 TOC 约束理论(theory of

constraints)简称TOC，通常称之为最优生产技术OPT的软件和

技术也属于TOC的范畴。TOC提出不同的指导思想，首先将

产品与过程信息合起来表示，以减少信息容量。其次，不是

对所有资源同时进行排序和负荷分配，而是先找出生产系统

中的瓶颈(或称约束)、然后只对瓶颈资源进行排序和资源分

配，最后根据对瓶颈资源的排序来对其他有多余容量的资源

进行排序。这样，不仅大大的减少了排序与资源负荷分配的

难度，而且这两者可以同时完成，大大缩短了排序时间。所

以这种方法也称为同步制造。 仓储类 1、公用仓储 ------- 区

域内之储位出租提供第三者使用 2、WCS (Warehouse Control

System)------ 仓储控制系统 3、理货区(Operation Area)------ 为

客户货物提供装卸、储存、包装、重整、流通加工等加值服

务之作业区域，亦可装设料架储存货物。 4、加工出口

区(Export Processing Zone)------ 由政府在本国境内画出一个区

域以供厂商在该区域内从事外销品加工、装配、或制造之用

。区域内设有仓储、包装、运输、银行等企业，以配合厂商

的产销。区域内厂商所进口机器、物料、原料、半制品等，

可免除关税，其产品限于外销(惟我国自77年12月起放宽为以

外销为主；在其年产量一定百分比之范围内得比照进口货物

，依法课税内销)。 5、可转换巷道自动存取机(Aisle Change

Crane)之优点-----降低初置成本费用、作业速度快MIS

(management information system)管理信息系统. 6、加值网

络(Value Added Network)-VAN ------一个能连接各企业的各机

种计算 机，顺利处理资料的传送、交换并构筑一个具有附加



价值的网络以提供通信服务的机构。 7、月台(Platform) ------

对于以货车或卡车装卸货物为目的所设之场所。 仓储自动化 

自动化仓库系统 自动化仓库系统(automated storage and

retrieval system，AS／RS)是在不直接进行人工处理的情况下能

自动存储和取出物料的系统。这个定义覆盖了不同复杂程度

及规格的极为广泛的多样的系统。自动化仓库是由电子计算

机进行管理和控制，不需人工搬运作业而实现收发作业的仓

库。有的自动化仓库可以直接与其他生产系统相连。 立体货

架 仓库的储存方式自平面储存向高层化立体储存发展以来，

货架即成为立体仓库的主体。由满足不同功能要求的各种不

同形式的货架所组成的多种多样的自动化、机械化仓库，已

成为仓储系统以至整个物流系统或生产工艺流程中的重要环

节。 托盘货架 托盘货架以储存单元化托盘货物，配以巷道式

堆垛机及其他储运机械进行作业。高层货架多采用整体式结

构，一般是由型钢焊接的货架片(带托盘)，通过水平、垂直

拉杆以及横梁等构件联接起来。其侧面间隙6，考虑在原始位

置货物的停放精度，堆垛机的停位精度，堆垛机及货架的安

装精度等；货物支承的宽 度。，必须大于侧面间隙凸，免得

货物一侧处于无支承状态。 100Test 下载频道开通，各类考试

题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


